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Dziat Sterowania ruchem
(przemieszczeniem)

AVENTICS

Valve Systems

Proportional

& Directional Valves
Control
Modutowe Wysoka precyzja
rozdzielacze i sterowania
kierunkowe zawory cisnieniem i
zawory regulacyjne przeptywem
regulacyjne
\\\‘ o ”

Marex Marine
Positioning

Modutowy system
sterowania
napedem morskim
morskim

Marex Marine
Propulsion

Controller

Modutowy,
niezawodny,
certyfikowany do
uzytku morskiego
kontroler

Cylinders &
Actuators

Solidne cylindry
pneumatyczne i
sitowniki
zapewniajgce
niezawodny ruch
liniowy lub
obrotowy.

» [ o

Air Preparation
& Machine
Safety

Filtry, regulatory,
smarownice i
moduty
bezpieczenstwa do
do przygotowania
powietrza i
ochrony maszyn.

Pneumatic
Systems &
Cabinets

W petni
zintegrowane
pneumatyczne
systemy
sterowania w
kompaktowych
obudowach lub
panelach.

AFAG

Feeding
Systems

Wysokoprecyzyjne
e podajniki
wibracyjne i liniowe
liniowe do
niezawodnego
podawania czesci
w automatyce.

Electric Linear
Actuators

Moduty ruchu
liniowego
napedzane
elektrycznie,
zapewniajgce
precyzyjne,
programowalne
pozycjonowanie

Handling
Solutions

Moduty obstugi
(osie, chwytaki,
obrotowe)
zapewniajgce
wydajnos¢ operacii
operaciji typu pick-
and-place.

Aventics™ systemy pneumatyczne
zapewniajgce wydajny, trwaty ruch,
wydajnosc¢ opartg na danych i
bezproblemowg skalowalnos¢ na potrzeby
nowoczesnej automatyzaciji.

« Sprawdzone komponenty
pneumatyczne — cylindry, zawory |
uktady przygotowania powietrza —
stworzone z myslg o wymagajgcych
zastosowaniach.

« Inteligentny monitoring i integracja z
lloT dla diagnostyki predykcyjnej i
optymalizacji zuzycia enerqgii.

* Modutowa konstrukcja systemu i
wstepnie skonfigurowane systemy
zaworow pomagajg skroci¢ czas
uruchomienia i ryzyko projektu.

Afag™ rozwigzania automatyzacji
podawania i obstugi, ktore integrujg
precyzyjny ruch, solidng mechanike i
wsparcie jednego zrodta.

» Szeroka oferta obejmujgca podajniki
wibracyjne, chwytaki, osie i moduty
obrotowe.

 Bezproblemowa integracja z systemami
pneumatycznymi Aventics w celu
zapewnienia ujednoliconegj
automatyzacji maszyn.



Dzial Sterowania Przeptywem

ASCO

Solenoid

Zawory sterowane
sterowane
elektrycznie
umozliwiajg szybkag
szybkg i
niezawodng
kontrole przeptywu
przeptywu cieczy.

Air Operated
Valves

Zawory napedzane
napedzane
pneumatycznie,
wykorzystujgce
powietrze
sterujgce do
zapewnienia
solidnej regulacji

TOPWORX'

Proximity
Sensors

Hermetycznie
zamkniete czujniki
czujniki do
wykrywania
potozenia zaworow
Zaworow w
ekstremalnych

wariinkach

Valve
Monitoring

Wytrzymate
skrzynki
wytgcznikéw
zapewniajg
niezawodne
informacje o
potozeniu

Safety Shutoff
valves

Zawory
bezpieczenstwa,
ktére zamykajg
sie natychmiast w
w przypadku
zaniku zasilania
lub sygnatu.

Valve
Controllers

Dyskretne
pozycjonery
wykorzystujgce
czujniki GO™
Switch do
sterowania
zaworami
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Miniature Valves

Kompaktowe,
energooszczedne
zawory

elektromagnetyczne

e idealne do
instalacji w
ograniczonych
przestrzeniach.

Engineered
Panels

Niestandardowe
zespoty zaworow
rozdzielajgcych
zaprojektowane do
do zastosowan w
zakresie
sterowania
procesami.

ASCO™ rozwigzania z zakresu sterowania
przeptywami, ktére zwiekszajg
bezpieczenstwo, wydajnosc¢ i niezawodnosc¢
przeptywu w wymagajgcych
zastosowaniach.

» Szeroka oferta zaworow
elektromagnetycznych do precyzyjnej i
stabilnej kontroli przeptywu.

* Wytrzymate materiaty i uszczelnienia do
pracy w trudnych warunkach i mediach.

 Niskonapieciowe, szybko dziatajgce
konstrukcje, ktore poprawiajg ogoing
wydajnosc systemu.

TopWorx™ Wytrzymate technologie
sterowania i wykrywania zaworow
zapewniajgce niezawodne informacje
zwrotne o potozeniu i diagnostyke w
krytycznych warunkach procesowych.

«  Wytrzymaty, bezkontaktowy czujnik
zapewniajgcy doktadng widocznosc¢
potozenia zaworu.

« Kontrolery z certyfikatem EX,
przeznaczone do pracy w trudnych
warunkach.

 Whbudowana diagnostyka i funkcje PST
do proaktywnej konserwacji.



Dzial Sterowania Precyzyjnego
TESCOM
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.  Tescom™ Precyzyjne regulatory i

I . systemy kontroli ci$nienia zapewniajace

niezwykle czyste i niezawodne
zarzgdzanie gazem w krytycznych
srodowiskach procesowych.

High Pressure Manual and Air Gas Delivery Electro- Engineered

& Precision Operated

Regulators Valves

Panels

pneumatic
Controllers

Systems

Ultra czyste Zawory_do. _ Panele Sterown.iki w pe’mi RedUktOry o) WySOkiej CzyStOéCi Z
regulatory precyzyjnej kontroli dostosowane do elektroniczne zaprojektowane
zapewniajgce kontroli przeptywu, indywidualnych zamieniajgce systemy metak)wa membrana,
stabilne i przeptywu, potrzeb, ktore sygnaty zarzgdzania . .
precyzyjne uruchamiane integruja elektryczne na gazem, elektropolerowana Stala nlerdzewna I
ci$nienie w recznie lub regulatory, zawory precyzyjng dostosowane do : : z, ~Af
krytycznych pneumatycznie. zawory i zawory kontrole cisnienia ztozonych U|tran|8k|m WSkaznlklem
uk’fadachh nadmiarowe, pneumatycznego. wymagan ) nieszczelnosci.
gazowych. zapewniajgc procesowych. .
bezpieczng Automatyczne systemy przetgczania
dystrybucje gazu. o : . .
; Zapewniajg nieprzerwane zasilanie
Anderson Py c
Greenwood gazem ze zrodet wysokiego

Instrumentation

Instrument
silielet integracje z systemami
Kompaktowe autom atyCZ nym .
zespoty

rozdzielaczy.

cisnienia.

Sterowanie elektroniczne i
elektropneumatyczne zapewniajgce
precyzje w petli zamknietej |



Rozwiazania do
monitoringu sprezonego
powietrza
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Dlaczego sprezone
powietrze?

Wyzwania zwigzane
Z maszynami | systemami
pneumatycznymi

Wycieki sprezonego powietrza

Generowane sprezone powietrze jest marnowane
z powodu powstatych wyciekdéw i sub maszyn

20-30% catkowitej zuzytej
energii jest przeznaczone na
/ sprezone powietrze

i o)
‘ Zazwyczaj 30%-+
wygenerowanego
sprezonego powietrza jest
zmarnowane

™~

Zuzycie energii elektrycznej

Niewydajne uzycie powietrza
sUtrata w trybie czuwania”
Czesto maszyny zuzywajg sprezone

powietrze, nawet gdy nie wytwarzajg
produktow i nie generujg przychodow

Produkcja

Brak produkciji /
bieg jatowy

Pobdr powietrza

é S——__ Zmarnowany pobor
i powietrza

Czas

| . m——“=
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Intensywnosé i koszty
konserwaciji

Srednio

716%

firm nadal przeprowadza reczne testy wyciekéw
sprezonego powietrza w swoich zakfadach,
co kosztuje ok.

46 tysiecy dolarow
na maszyne z powodu inwestycji
w serwis, sprzet i szkoleniel



Potencjatl oszczednosci energii: Jakie masz mozliwosci?

Identyfikacja Przykiad oszczednosci Klienta

Roczny lub miesieczny koszt energii = A

Skala roczna lub pofroczna
A X 30% = B (koszty zwigzane z generowaniem sprezonego

owietrza) Koszty energli = ] oy
B X 30% = C (koszty zmarnowanego sprezonego powietrza) -
C X 25% = D (roczne oszczednosci) "" . g g j

Y

= potencjalne oszczednosci
1 milion * 30% = $300 tyS dolaréw (koszty zwigzane z generowaniem

sprezonego powietrza)

300 tyS dolarow * 25% = 90 tyS dolarow (koszty zmarnowanego

sprezonego powietrza)

23 tys. dolarow



Struktura lloT przy zastosowaniu SPM (Smart Pneumatics Monitor)
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Zespo’fy przygotowanla
Powietrza z AF2

SPM Kalkulacje & Analizy

Sitowniki

Cloud,
Customer System,

Lokalny panel


https://iiot.aventics.com/int/dcp357/grafana/d/J-9f7ovMz/overview?orgId=1&refresh=5s

Przykiad aplikacji

Maszyna #1

Maszyna #3

Maszyna #2

Podiacz wiele systemow zaworowych i/ lub wiele czujnikow przeplywu powietrza AF2 do jednego modutu SPM

Emerson Confidential



Zuzycie powietrza /

Integracja czujnika przeptywu powietrza AF2, aby uzyskac¢ zuzycie powietrza

* Rozne skale, takie jak dzien,

6.000
4.000
2.000

0

godzina, sztuka, etap procesu...

Air Consumption last 24 hours [NI]

10:00 11:00 12:00 13:00 14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 00:00 01:00 02:00 03:00 04:00 05:00 06:00 07:00 08:00 09:00

150.000

100.000

50.000

0

Air consumption last 7 days [NI]

Tuesday Wednesday Thursday Friday Saturday Sunday Monday

Total Air Consumption

Last 24 hours NI 131978 NI

Last 7 Days NI 2451422 NI
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Zuzycie powietrza & przecieki

Currency | €~ Air Costs perm?® || _0.06 v Max m? per hour | 200 Energy per m? [kWh/m3] | 0.06 CO2 per Energy [kg/kwWh] | 0.4
/ Volume per hour for the last 7 days
400.0

Podaj odpowiednie
o - ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ | ‘

P « 200.0 | I |
Czerwona linia
wskazuje limit .
ZUZYyCla sprezonego |
powietrza ,

15 06/18 00:00 06/18 12:00 06/19 00:00 06/1912:00 06/20 00:00 06/20 12:00 06/21 00:00 06/2112:00 06/22 00:00 06/22 12:00 06/23 00:00 06/23 12:00 06/24 00:00

Kazdy stupek
wskazuje jedng
godzine

Kalkulacje oparte na
podanych danych

Czerwone liczby
pokazujg ilos¢
nadmiernego zuzycia

Wycieki liczone sg z
wszystkich zuzycC
powyzej czerwonej
linii

Volume last 24h
8108 m?
Volume last 7d

52660 m?

Leakage Volume last 7d
18947 m3

Leakage Volume last 30d

20987 m?

Costs last 24h

486.45 €

Costs last 7d

3159.63 €

1136.81 €
Leakage Costs last 30d

1259.19 €

Energy last 24h
486 kWh
Energy last 7d

3160 kWh

Leakage Energy last 7d
1137 kWh

Leakage Energy last 30d

1259 kWh

CO2 last 24h
195 kg
CO2 last 7d

1264 kg

Leakage CO2 last 7d
455 kg

Leakage CO2 last 30d

504 kg

12



Monitorowanie zuzycia zaworow

* Liczenie przetgczen zaworow do monitorowania zuzycia

» W potgczeniu ze wskaznikami cykli pozwoli przewidziec liczbe pozostatych dni roboczych

Valve 1 - Valve 2 Valve 3 - Valve 4

Valve Trigger Counter O O .

# B10 % Current Status

- - 001 75.000.000 9% 7.000123 000

002 75.000.000 1% 8.032.045 000

16 % 31 % 003 75.000.000 9% 7.000.000 000

12,241,547 out of 75,000,000 23,341,440 out of 75,000,000 004 75 000.000 5% 4567 000 000

Operating hours left: 15,289 Operating hours left: 12,585 005 75 000.000 1019% 7550 345 000

Operating days left: 637 Operating days left: 524 006 75 000.000 9% 2 000,000 000

007 75.000.000 8% 6.000.000 000

Valve 1 - Valve 2 Valve 3 - Valve 4 008 75.000.000 2% 1234.000 @00

009 75.000.000 6% 72.060.000 000

010 75.000.000 0% 234567 ®00

R O ] ot 75000000 a% 7000000]  ©00

a6 % 99 94 012 75.000.000 0% 345 000

64,344, 554 out of 75,000,000 74,164,040 out of 75,000,000 01 75.000.000 10% 7.435.000 zte)

Operating hours left: 2,596 Operating hours left: 204 o1 75000000 % 1000000} @00

Operating days left: 108

Operating days left: 8




COLLABORATE |

INNOVATE §

FLMC Solution: Energy Monitoring - All-Iin-One Architecture Rl

Connector T :
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Local Dashboard | F H EJ

j Edge
 Gateway

Statistics and Counter Values ' e

@ @HEGE

Steam Cold Water Hot Water Soft Water Hydrogen
Peroxide
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Gotowe rozwigzania

Gotowe rozwigzanie na 15 czujnikow

AF2

102iwm 1679 140.7 1679 1679 1407 16.79

IPC-2010

Up to 15 AF2

Sensors

machine 1 machine 15

Gotowe rozwiazanie do 45 /100 /

200 czujnikdéw AF2

EMERSON

Up to 45/ 100
/ 200 AF2
sensors

IPC-6010
IPC-7010 | |

PoFE cabine?* PoFE cabine?*

g & =
© 0000 ¢

machine 16 .

machine 1 machine 15

machine 30

PoE cabine*

machine 31 .

PoE cabinet

machine 45

g

machine 100/200

15



